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HILTI HIT-HY 200—A

+ Wszystkie wymiary sprawdzi¢ na budowie. W przypadku rozbierznosci wymiarowych pomiedzy
rysunkami wykonawczymi, a naturg wykonawca dostosuje projekt do rzeczywistosci, a w
przypadkach wagtpliwych uzgodni z Projektantem rozwiqzania zamienne.

» Wymagania techniczne wykonania robét betonowych: betonowanie, zageszczanie betonu,
pielegnacja, przerwy przeciwskurczowe, usuwanie deskowania, wykoficzenie powierzchni betonu,

konstrukcji. W przypadku

rozbieznosci nalezy uwzgledni¢c z

Nazwa liosé Klasa Diugosé  Szerokost Waga tacznie Powierzchnia tacznie Pow
elementu Waga elementu  Powierzchnia
Name Amount_ Material Length Width Element Total  Element Total Suriace
7O 938 W 702 70 weight weight surface surface
Name Anzahl  Material Lange Breite Element Gesamtes  Flache des Gesamte Flache
g Hk‘Ltﬂ HAS— U M12x120 8.8 973 1737 Gewicht Gewicht  Elements Flache
o W\He‘nL\% H\T cHrQ 500 A 8 H\LT\ eﬁég 88 M12x120 8.8 — (mm) (mm)  (kg'szt) kg)  (meiszt) m3 m3
; 8 ol HEA120—S235JR Mofal o HILTI H\T*HY 200-A C120E 2 S28R 636 661 1323 0273 0.547
:]: ] \ C120E 2 SR 635 66 13.21 0273 0.546
B -~ -~ -~ -~ o e _____ _ - _—_— —— 1 < C ) 4 2542 26,44 1,003
n -~ T HEA120
O L o o HEA120 3 S28R 3600 7164 21492 2437 7.312
— — — HEA120 2 SR 6185 123,08 246,16 4,187 8,374
a4 H [ e O HEA120 2 S236R 6145 122,29 244,57 416 832
0 H | 0 — HEA120 2 S230R 2010 40 80 1,361 2722
— e 2 0 HEA120 1 S23BIR 6210 123,58 12358 4,204 4,204
O o % © HEA120 1 S2BIR 2830 56,32 56,32 1,916 1,916
™~ \ H \ HEA120 1 SR 1000 19.9 199 0677 0,677
L o 12 49520 985,46 33,525
! & & ‘ RHS100x3
PPy O | O ol | RHS100¢3 8  S23&R 735 647 51,74 0.288 2305
°19 Il o RHS100x3 6 S238R 621 546 3279 0.243 1.461
L= —_— —_— - 14 9606 84,53 3,766
| === =rr=cr=c==c==r=== === e ea==me—=——o—o-—ococc=cw===c=c=c=c==c==x e —
o BL6
| éle HEA120—S235JR ele|——rm BLBX75X75 42 S285IR 75 75 024 10,29 0,012 0,506 0,005
1T T BLEXOEX50 8  S285IR 9 50 022 172 0,011 0,086 0,005
3 BL%\;) 5 3 BL%\;) 5 BL6K100x96 8 S23R 100 % 044 353 0021 0168 0,009
58 15,54 0.761 0.33
BL15
2970 | 5120 BL15x300x140 14 S23R 300 140 495 69.24 0.007 1.361 0042
14 69.24 1.361 0.588
~ Sruby
( b ) ( 8 ) M121S0 4032 8 s 0 0
M121SO 7089 9% 200 HV 0 0
M12x 45 1SO 4014 16 88 45 01 16
C o C E o E M12x 50 ISO 4014 32 88 50 01 32
102 48
1:25 1:25 Kotwy
| 845 \ 925 HILT HAS U M12x 120 838 5% 88 120 011 6.23
‘ HEA120 ‘ HEAT20 3 55
4 M12x50 8.8 | AA120 < 2 M12x45 8.8 2 M12x45 8.8 = TTo22s w06
PN—EN 180 4074 o PN—EN ISO 4014 PN—EN ISO 4014
~— UWAGI MONTAZOWE:
- — ——se—— - = Potqgczenia spawne, jesli nie podano inaczej:
) — Spoiny wykonywa¢ na calej dtugosci przylegania elementdw;
\HEA120 ><C120E HEA120 C120E — Grubos¢ spoin na pefen przetop: 1,0 t — grubos¢ elementu
— Grubos¢ spoin pachwinowych: 0,7 t — grubosc cienszego elementu, min. a=3 mm;
RHST00x3 ‘ RHS100%x3 RHST100%3 — Grubos¢ spoin pachwinowej obustronnej: 0,5 t — gr. cienszego elementu, min. a=3 mm;
RHS100x3 D — Grubos¢ wszystkich nieoznaczonych spoin pachwinowych profili rurowych réwna grubosci scianki
@) / o y y p p Yy p Yy g
1890 0 0 elementu;
‘ RHST00x3 A ™~ ‘ 2710 ™~ ‘ — Elementy stykowane doczotowo poprzez dociecie wedlug dwusiecznej kqta spawac¢ spoing
czotowq z pefnym przetopem;
4 HILTI HAS—=U M12x120 8.8 — Spawanie profili zamknietych formowanych na zimno dopuszczalne tylko w srodku przekroju
C i %;wikc%t'w‘}—{em%: }_ﬁ?,}c_m 200—A ] z wylqczeniem obszaréw o szerokosci 7 t od krawedzi profilu (t — grubos¢ scianki) zgodnie z
- \_‘ﬁ‘—‘r 4 4 HILTI HAS—U MWQXWZO 8.8 o Hj normq Eurocode 3. Pofgczenia doczofowe rur zimnogigtych nalezy zawsze wykona¢ z pionowg
_ Gf. kotwienia: 80 blachqg wezftowq, wcietq w profil na “widelec”;
8 HH‘T‘ HAS Zywica: HILTI HIT— HY 200-A — W przypadku braku mozliwosci potozenia spoiny pachwinowej lub gdy zewnetrzna krawedz
Gt. 80 cm 4 HILTI HAS—=U MWZXWZO 8.8 przyp P poiny p ] gay
: HETT HIT-HY 200—A %;wwé%twﬁm% HE\S%) T 00 proﬂt\u zlicowana jest z blachg czotowgq, elementy nalezy stykowa¢ spoing %V z petnym
przetopem.
= Parametry spawania zgodne z zaleceniami technologa;
UWAGI: = Dystanse wypeftni¢ blachqg uzupetniajgcq,
* Rysunki konstrukcyjne rozpatrywa¢ wraz z opisem do projektu konstrukcji, projektami UV\/AGA *Sruby zwykle (klasy 8.8) wg normy PN—EN ISO 4014;
branzowymi.

Wymagane jest poréwnanie rozstawu szyn wsporczych w Dokumentacji Techniczno—Ruchowe] (DTR) zamawianych
central wentylacyjnych z wymiarami zaprojektowane]
Projektantem mozliwos¢ dopasowania konstrukcji.

kontrola jakoSci wykona¢ wg zaleced zawartych w warunkach technicznych wykonania i odbioru
robdt budowlanych.

+ Wszystkie niezalezne czesci konstrukcyjne (pomigdzy dylatacjami) nalezy wykonaé w spostb
zapewniajgcy pefng stabilnosé w trakcie budowy. Stosowa¢ tymczasowe podpory, stezenia lub
boczne stemplowania.

*Brak wskazania na rysunku technicznym elementu, ktdreqo zastosowanie wynika ze znanych lub
powszechnie przyjetych rozwiqzan w zakresie sztuki budowlanej nie zwalnia wykonawcy z
koniecznosci skalkulowania i zastosowania takiego elementu w porozumieniu z Inwestorem, a
takze z projektantem i za jego zgodq.

+ Klasa wykonania konstrukcji EXC2 wg PN—-EN 1090-2.

« Poziom jakosci niezgodnosci spawalniczych C wg PN—EN-1090—2 / PN-EN-ISO 5817.

» Gatunki materiatéw podstawowych zgodnie z PN-EN 10025, PN-EN 10219 i PN—EN 10210.

» Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej wykona¢ wg kategorii korozyjnosci C3
konstrukcja zewnetrzna zgodnie z PN—EN [SO 12944-2:2009.

+ Zabezpieczenie p.poz. konstrukcji stalowej i wymagana odpornosé ogniowa — zgodnie z opisem
technicznym.

» Kolorystyka farby nawierzchniowej — zgodnie z wymaganiami Inwestora oraz projektu branzy
architektonicznej.

» Jezeli na rysunku nie podano inaczej — kotwy wklejane klasy 8.8 na zywicy iniekcyjnej HILTI
HIT-HY-200A V3.

» /miang urzqdzenia lub ich istotnych parametrow majgcych wpfyw na nodnos¢ konstrukcji
stalowej nalezy uzgodni¢ z Projektantem konstrukciji!
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UWAGI:  Rysunki konstrukcyjne rozpatrywać wraz z opisem do projektu konstrukcji, projektami branżowymi.   Wszystkie wymiary sprawdzić na budowie. W przypadku rozbierzności wymiarowych pomiędzy rysunkami wykonawczymi, a naturą wykonawca dostosuje projekt do rzeczywistości, a w przypadkach wątpliwych uzgodni z Projektantem rozwiązania zamienne.  Wymagania techniczne wykonania robót betonowych: betonowanie, zageszczanie betonu, pielęgnacja, przerwy przeciwskurczowe, usuwanie deskowania, wykończenie powierzchni betonu, kontrola jakości wykonać wg zaleceń zawartych w warunkach technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych.   Wszystkie niezależne części konstrukcyjne (pomiędzy dylatacjami) należy wykonać w sposób zapewniający pełną stabilność w trakcie budowy. Stosować tymczasowe podpory, stężenia lub boczne stemplowania. Brak wskazania na rysunku technicznym elementu, którego zastosowanie wynika ze znanych lub powszechnie przyjętych rozwiązań w zakresie sztuki budowlanej nie zwalnia wykonawcy z konieczności skalkulowania i zastosowania takiego elementu w porozumieniu z Inwestorem, a także z projektantem i za jego zgodą.  Klasa wykonania konstrukcji EXC2 wg PN-EN 1090-2.  Poziom jakości niezgodności spawalniczych C wg PN-EN-1090-2 / PN-EN-ISO 5817.  Gatunki materiałów podstawowych zgodnie z PN-EN 10025, PN-EN 10219 i PN-EN 10210.   Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej wykonać wg kategorii korozyjności C3 konstrukcja zewnętrzna zgodnie z PN-EN ISO 12944-2:2009.   Zabezpieczenie p.poż. konstrukcji stalowej i wymagana odporność ogniowa - zgodnie z opisem technicznym.  Kolorystyka farby nawierzchniowej - zgodnie z wymaganiami Inwestora oraz projektu branży architektonicznej.  Jeżeli na rysunku nie podano inaczej - kotwy wklejane klasy 8.8 na żywicy iniekcyjnej HILTI HIT-HY-200A V3.  Zmianę urządzenia lub ich istotnych parametrów mających wpływ na nośność konstrukcji stalowej należy uzgodnić z Projektantem konstrukcji!
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UWAGI MONTAŻOWE: Połączenia spawne, jeśli nie podano inaczej: - Spoiny wykonywać na całej długości przylegania elementów; Spoiny wykonywać na całej długości przylegania elementów; - Grubość spoin na pełen przetop: 1,0 t - grubość elementu Grubość spoin na pełen przetop: 1,0 t - grubość elementu - Grubość spoin pachwinowych: 0,7 t  - grubośc cieńszego elementu, min. a=3 mm; Grubość spoin pachwinowych: 0,7 t  - grubośc cieńszego elementu, min. a=3 mm; - Grubość spoin pachwinowej obustronnej: 0,5 t  - gr. cieńszego elementu, min. a=3 mm; Grubość spoin pachwinowej obustronnej: 0,5 t  - gr. cieńszego elementu, min. a=3 mm; - Grubość wszystkich nieoznaczonych spoin pachwinowych profili rurowych równa grubości ścianki Grubość wszystkich nieoznaczonych spoin pachwinowych profili rurowych równa grubości ścianki elementu; - Elementy stykowane doczołowo poprzez docięcie według dwusiecznej kąta spawać spoiną Elementy stykowane doczołowo poprzez docięcie według dwusiecznej kąta spawać spoiną czołową z pełnym przetopem; - Spawanie profili zamkniętych formowanych na zimno dopuszczalne tylko w środku przekroju Spawanie profili zamkniętych formowanych na zimno dopuszczalne tylko w środku przekroju z wyłączeniem obszarów o szerokości 7 t od krawędzi profilu (t - grubość ścianki) zgodnie z normą Eurocode 3. Połączenia doczołowe rur zimnogiętych należy zawsze wykonać z pionową blachą węzłową, wciętą w profil na "widelec"; - W przypadku braku możliwości położenia spoiny pachwinowej lub gdy zewnętrzna krawędź W przypadku braku możliwości położenia spoiny pachwinowej lub gdy zewnętrzna krawędź profilu zlicowana jest z blachą czołową, elementy należy stykować spoiną  V z pełnym 12V z pełnym przetopem.   Parametry spawania zgodne z zaleceniami technologa; Dystanse wypełnić blachą uzupełniającą, Śruby zwykłe (klasy 8.8) wg normy PN-EN ISO 4014;
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UWAGA Wymagane jest porównanie rozstawu szyn wsporczych w Dokumentacji Techniczno-Ruchowej (DTR) zamawianych central wentylacyjnych z wymiarami zaprojektowanej konstrukcji. W przypadku rozbieżności należy uwzględnić z Projektantem możliwość dopasowania konstrukcji.
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